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MONTAMONTAŻ ŚRODKOWEJ SEKCJIŻ ŚRODKOWEJ SEKCJI

(NIE DOCI(NIE DOCIĄGAĆ-POZOSTAWIĆ LUZĄGAĆ-POZOSTAWIĆ LUZ

ABY KOABY KOŁO SIĘ OBRACAŁOŁO SIĘ OBRACAŁO))

10101111 99

TRZPIETRZPIEŃ MOCOWANIA LINKIŃ MOCOWANIA LINKI

(PATRZ RYS. F-01-03-04)(PATRZ RYS. F-01-03-04)

19191919 844844

50 mm PRZECIW WAGA - ∅125mm ZEW. x ∅25mm WEW.50 mm PRZECIW WAGA - ∅125mm ZEW. x ∅25mm WEW.

2 mm DYSK PROWADZĄCY  x ∅715 ZEW. x ∅680 WEW.2 mm DYSK PROWADZĄCY  x ∅715 ZEW. x ∅680 WEW.

PŁYTA  x 950 x 750X15 - CIĄĆ WG RYS.PŁYTA  x 950 x 750X15 - CIĄĆ WG RYS.

25 mm PRZECIW WAGA - ∅125mm ZEW. x ∅25mm WEW25 mm PRZECIW WAGA - ∅125mm ZEW. x ∅25mm WEW

10 mm PRZECIW WAGA - ∅125mm ZEW. x ∅25mm WEW10 mm PRZECIW WAGA - ∅125mm ZEW. x ∅25mm WEW

10 mm 10 mm 

25 mm 25 mm 

50 mm 50 mm 

15 mm 15 mm 

2 mm2 mm

ELENENT (2)ELENENT (2)

DYSK PROWADZDYSK PROWADZĄCYĄCY

ELEMENT (1)ELEMENT (1)

DDŁÓWNY KSZTAŁT W FORMIE WYCIĘTEGO KOŁAŁÓWNY KSZTAŁT W FORMIE WYCIĘTEGO KOŁA

PANCERZ LINKIPANCERZ LINKI

PATRZ RYS. F-01-03-04PATRZ RYS. F-01-03-04

GGŁÓWNE KOŁOŁÓWNE KOŁO

ELEMENT 1ELEMENT 1

ŚRODKOWA BLACHAŚRODKOWA BLACHA

(F-01-02-01)(F-01-02-01)

NAKRĘTKA M16NAKRĘTKA M16

PODKŁADKA POD M16PODKŁADKA POD M16

NOTES:NOTES:

1. SI1. SIŁA DOCISKU NA PODKŁADCE EL. 11 POMIĘDZY KOŁEM GŁÓWNYM I BLACHĄ MUSI BYĆŁA DOCISKU NA PODKŁADCE EL. 11 POMIĘDZY KOŁEM GŁÓWNYM I BLACHĄ MUSI BYĆ

DOSTOSOWANA TAK ABY UMOŻLIWIĆ LUŹNE OBRACANIE KOŁA I NIE KOLIDOWAĆ Z RESZTĄDOSTOSOWANA TAK ABY UMOŻLIWIĆ LUŹNE OBRACANIE KOŁA I NIE KOLIDOWAĆ Z RESZTĄ

ELEMENTÓWKOMORY REAKCYJNEJ, NIE DOCIĄGAĆ  M16tek (EL. 9) JAKO ŻE UTRUDNI OBRACANIEELEMENTÓWKOMORY REAKCYJNEJ, NIE DOCIĄGAĆ  M16tek (EL. 9) JAKO ŻE UTRUDNI OBRACANIE

KOŁEM. CAŁY ZESTAW MUSI MIEĆ MOŻLIWOŚĆ ROTACJI O 110 st. m16tki NAJLEPIEJ DOKRĘCAĆKOŁEM. CAŁY ZESTAW MUSI MIEĆ MOŻLIWOŚĆ ROTACJI O 110 st. m16tki NAJLEPIEJ DOKRĘCAĆ

RĘCZNIE I ZAKONTROWAĆ.RĘCZNIE I ZAKONTROWAĆ.

2. eLEMENT 9 MUSI BYĆ Z PODKŁADKAMI ABY UMOŻLIWIĆ ŁATWĄ ROTACJĘ.2. eLEMENT 9 MUSI BYĆ Z PODKŁADKAMI ABY UMOŻLIWIĆ ŁATWĄ ROTACJĘ.

PATRZ ADNOTACJE 2 I 3PATRZ ADNOTACJE 2 I 3
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Nazwa rysunkuNazwa rysunku

 ul. Sikorskiego 2 55-200 Oława ul. Sikorskiego 2 55-200 Oława

ODDZIAŁ HUTA OŁAWA W OŁAWIEODDZIAŁ HUTA OŁAWA W OŁAWIE

KonstruowałKonstruował

SprawdziłSprawdził

ZatwierdziłZatwierdził

PodziałkaPodziałka

Nazwa DOSNazwa DOS

DataData PodpisPodpis

ZM SILESIA SAZM SILESIA SA

MateriałMateriał

NazwiskoNazwisko

Il. szt.Il. szt.

Nr ark.Nr ark.

Nr rysunkuNr rysunku

MasaMasa

Il. ark.Il. ark.

Nr zleceniaNr zlecenia

mgr inż. T. Niezgodamgr inż. T. Niezgoda

Inwestor :Inwestor :

12.01.2017r.12.01.2017r.

mgr inż. J. Pakietmgr inż. J. Pakiet

F-01-03-03F-01-03-03

ZM SILESIA SA O. HUTA OŁAWAZM SILESIA SA O. HUTA OŁAWA

INSTALACJA ODPYLANIAINSTALACJA ODPYLANIA

PIEC MUFLOWYPIEC MUFLOWY

UKŁAD ODCIĄGOWYUKŁAD ODCIĄGOWY
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